Introducao

1. Introducao ao processo de usinagem
Movimentos e grandezas

Materiais para ferramentas de corte
Geometria da ferramenta

Avanco de corte nas maquinas-ferramentas
Numero de rotagdes e golpes por minuto

2. Instrumentos de verificacao e de controle
Verificadores e calibradores

Calibrador tracador de altura

Esquadros

Gabaritos

3. Ferramentas manuais

Morsas

Limas

Limagem de superficie plana

Limagem de superficies planas paralelas e perpendiculares
Limagem de superficie concava

Limagem de superficie convexa

Limagem de superficie plana em angulo

4. Tracagem e marcacao de superficies
Instrumentos de tracagem

Tracagem de retas no plano e paralelas ao plano
Tracagem de arcos de circunferéncia
Puncionagem

5. Serragem e maquinas de corte
Serra manual

Maquinas de serrar e serras

Serragem manual

Serragem com serra de fita
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6. Dobramento e curvamento de chapas finas 145

Processo de execugao 145
7. Furacao 150
Furadeiras 150
Brocas 154
Broca de centrar 166
Mandril e buchas cdnicas 169
Furacao com furadeira 172
Reafiacao de brocas 176
Reafiacao de broca helicoidal 182
8. Escareamento 187
Escareador 187
Escareamento de furo 190
9. Rebaixamento 193
Rebaixador 193
Rebaixamento de furo 194
10. Alargamento 198
Alargadores 198
Calibragem de furo com alargador manual 210
11. Roscamento 214
Roscas 214
Machos 234
Desandadores 246
Roscagem manual com macho 253
Cossinete 256
Roscagem manual com cossinete 261
12. Rebitagem 266
Rebites 266
Ferramentas para rebitagem 268
Rebitamento manual com rebite de cabeca redonda 272
13. Esmerilhagem 276
Esmerilhadora 276
Esmerilhagem de superficie plana em angulo 280
14. Fresamento 285

Fresadoras 285



Fresas

Morsa de maquina

Eixos porta-fresa

Fresagem de superficie plana

Fresagem de superficies perpendiculares e planas paralelas
Fresagem de superficie plana inclinada

Fresagem de rebaixos

15. Retificacao
Retificadoras

Rebolo

Balanceamento de rebolo
Dressagem do rebolo

Retificacao de superficie plana paralela (peca fixada na placa magnética)

Retificacao de superficie plana perpendicular

16. Témpera e revenimento
Témpera: processo de execu¢ao
Revenir: processo de execugao

Consideracoes finais
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