1. Seguranca e higiene no trabalho
Conceito “prevencionista”

Risco de acidentes

Organizacao do trabalho

Posto de trabalho

Protecao coletiva versus protecao individual

2. Maquinas de pesponto

Maquina de coluna de uma agulha

Maquina de coluna de duas agulhas

Maquina de pesponto de coluna elevada
Maquina de pesponto com comandos eletrdnicos
Maquina de costura plana

Maquina de costura zigue-zague

Maquina de costurar debrum

3. Componentes das maquinas de pesponto
Cabecote

Mesa

Motor

4. Sistemas de transporte
Transporte simples
Transporte duplo

Transporte triplo

5. Manutencao preventiva das maquinas de pesponto

Conservacao
Lubrificacao

6. Ferramentas para pesponto
Tesoura

Martelo

Chave de fenda

Pincel
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Recipiente para adesivos
Aplicador de adesivo por spray
Base para dobracao (granito)

7. Controle do pedal
Procedimentos para controle do pedal

8. Agulhas para pesponto de calcados
Partes da agulha

Classificacao das agulhas

Ponta da agulha

Condi¢oes de uso

Colocacgao ou substituicao de agulha na maquina

9. Linhas para pesponto de calcados
Torcao das linhas

Titulagem de linhas

Numero comercial

Resisténcia das linhas para costura
Passagem da linha na maquina de pesponto
Regulagem de tensao entre linhas

10. Tipos de costura

Costuras para uniao de pecas
Costuras fantasia

Sequéncia de operacdes de costura

11. Tipos de ponto
Comprimento do ponto
Processo de formacao do ponto

12. Materiais para cabedal de calcados
Tipos de materiais nao couros
Couro

13. Materiais de sustentacao
Tipos de material de sustentacao
Contraforte e couraca termoplasticos
Fitas e cadarcos de reforco

Adesivos ou colas

Metais
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14. Preparacao
Chanfracao de pecas
Dobracao

15. Ficha de producao
Modelo de ficha de producao

16. Nomenclatura das pecas
Cabedal

17. Controle de qualidade do pesponto
Avaliacao e controle de qualidade
Falhas comuns no processo

18. Economia de movimentos
Fatores considerados no estudo dos movimentos

Referéncias
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